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ZWIRN- UND GARIn'B ILDUNGSVORR ICHTUNG ZUM FNEuTiOMECHANISCHEN 
SPINNEN UND VERFAHREN ZUR DREHUNG- DES ABWEISERS DARIN 

Die vorliegende Erfindung bezieht sich auf Maschinen zum 
- pneumomechanischen Spinnen, insbesondere auf Zwirn- und Gam- 
bildungsvorrichtungen und Verfahren zur Drehung von Abweisern. 

Bekannt sind Zwirn- und Garnbildungsvorricbtungen zum pneu- 
momechanischen Spinnen, deren Gehause eine Gambildungsschale 
mit Offnungen zum Erzeugen eines Teilvakuums in derselben, einen 
Paserabweiser, einen Kanal zum Einfuhren von Pasern in die Scha- 
le sowie eine Hulse, die als Kanal ausgebildet ist und zum Ab- 
fiihren von Paaern aus der Schale dient, auf we ist. 

Bei diesen Vorriohtungen ist der Abweiser von Pasern fest- 
stehend ausgefuhrt. Die der Gambildungsschale zugefuhrten Pa- 
sern warden, indem sie gagen den feststehenden Abweiser anpral- 
len, abgebremst und zerdruckt, wodurch die Parallelitat d r Pa- 
• sern und deren stetige Bewegung gestort w rden. Dies wirkt sich 
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dam nachteilig auf die Qualitat des zu erzeugenden Games aus 
und erhoht dessen Bruchhauf igkeit. 

Jene Zvirn- und Garnbildungsvorrichtungen, bei denen der 
Faserabweiser in Brehung versetzt wird (s.z.B. Patent Nr. 4-77259* 
erteilt in England), haben grofle Abmessungen und sind unbequem 
in Betrieb f da sie zur Drehung des Abweisers eines Eigenantriebs 
bediirf en. 

Das Ziel der vbrliegenden Erf indung ist die Beseitigung 
der genannten Nachteile. 

Der Erf indung liegt die Aufgabe zugrunde, eine solche Zwim- 
und Garnbildinagsvorrichtung zu schaffen, bei der der Faserabwei- 
ser auf eine einfache und sichere Weise in Drehung versetzt wird 
und der zur Drehung des Abweisers notwendige Antrieb die Abmes- 
sungen der Vorrichtung nicht erhoht und deren Betrieb nicht er- 
schwert. AuBerdem soli diese Vorrichtung dazu geeignet sein, -des 
Garn von hoher Qualitat bei geringer Zahl von Bruchen herzustel- 
len. 

Die gestellte Aufgabe wird dadurch gelost, daB bei der 
Zwirn- und Garnbildungsvorrichtung zum pneumomechanischen Spin- 
nen, bestehend aus einer im Gehause aufgestellten rotierenden 
Garnbildungsschale mit Offnungen zum Erzeugen dasiii eines Teil- 
vakuums, einem in Drehung zu versetzenden Faserabweiser, einem 
y^nfi l zum Einfiihren von Fasern in die Schale und einer in Form 
eines Kanals zum Abfiihren von Gam aus der Schale ausgebildeten 
Hiilse, der Faserabweiser gemaB der Erf indung mittels eines La- 
gers auf der Eiilse montiert ist, die als Kanal zum Abfiihren 
von Garn dient. 

Der Faserabw iser wird % durch Beruhrung mit dem sich bewegen~ 
d©ja um,£ dr henden Garn bei dessen Abfiihrung aus der Garnbildungg~ 

909850/ 127S „™v 

BEST AVAILABLE COPY 



1917864 

— ? — 

schale In Drehung versetzt. 

Der Abweiser kann auch durch die Luft, die sich im Innern 
der Garnbildungsschale unter Einwirkung der Drehung der letzte- 
ren dreht, sowie durch den Luftstrom, der mit Hilf e eines Teil- • 
vakuums zusammen mit den Fasern in die Schale eingesaugt wlrd 
und unter einem Winkel zu der Oberflache des Abweisers gerichtet 
ist, in Drehung versetzt werden. 

Die Drehung des Abweisers schafft gUnstige Bedingungen 
fur eine ununterbrochene Bewegung von Fasern, deren Ausrichtung 
und e4se gleichmaflige Verteilung auf der Sammelfl&che der Faden- 
bildungsschale. Dies wirkt sich giinstig auf die QualitSt des 
zu erzeugenden Games und vermindert die Zabl dessen Briiche. 

Im f olgenden wird die Erf indung an Hand eines konkreten 
Ausfuhrungebeispieles mit Bezugnahme auf die Beiliegende Zeich- 
nung, in der die Gesamtansicbt der erf indungsgem&Ben Zwirn- und 
Garnbildungsvorrichtung im Schnitt dargestellt ist, naber be- 
schrieben. 

Die Zwirn- und Garnbildungsvorrichtung zum pneumomeohani- 
schen Spinnen weist ein Gehause 1 mit Deckel 2, worin eine ro- 
tierende Garnbildungssohale 3 mit der Saumelflache 4 aufgestellt 
ist, auf. 

In dem Deckel 2 des Gehause a 1 sind der Kanal 5 zum Ein- 
fuhren in die Schale 3 von Fasern, die aus der Verzugsvorrichtung 
6 kommen, und die Hulse 7 angeordnet, die als Kanal zum AbfQhren 
von Gam aus der Schale 3 dient. Die Schale 3 weist Offnungen 8 
auf und das Gehause 1 hat einen Kanal 9, durch welche die Luft 
aus der Schale zur Erzeugung des Vakuums darin abgesaugt wird. 

Am unteren Teil der Hulse 7, die in die Schale 3 hinein- « 
ragt, ist mittels des lagers 10 der Faserabweiser 11 montiert. 
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Bine solche Befestigung des Ihweisers 11 gewahrleistet dessen 
Hotieren bei Beruhrung mit dem sich bewegenden Garn oder unter 
der Wirkung der sich in der Schale drehenden Luft. Der Abwei- 

• * 

ser ist so in der Schale 3 aur Garnbildung angeordnet, daB 
zwischen ihm und der Wandung der Schale 3 ein kleiner Spalt 
bleibt. 

Zum Abftthren des sich in der Schale 3 bildenden Games 
ist iiber der Zwim- und Garnbildungsvorrichtung ein Walzenpaar 
13 angeordnet, das das Garn aus der Schale 3 abfiihrt. 

Fur eine gerichtete Bewegung der Luft in der Schale 3 
ist der Kana l 5 zum Einfuhren der Easern unter einem bestimm- 
ten Winkel zu der Oberflache des Abweisere 11 angeordnet. 

Die Zwirn- und Garnbildungsvorrichtung zum pneumomechani- 
schen Spinnen arbeitet wie folgt: 

Aus dam. Gehause, in dem sich' die rotierende Garnbildungs- 
sehale 3 befindet, wird die Luft ununterbrochen iiber den Ka- 
nal 9 abgesaugt. Da mber die Schale 3 Offnungen 8 aufweist 
und deren Innenrau* mit dem Umgebungsraum durch den Kanal 5 
und fiie Eiilse 7 in Verbindung steht, entsteht in der Schale 3 
ein Teilvakuum und es kommt zur Bewegung von Luft, wobei die 
Luft in der Schale 3 nicht nur in Bichtung ^Ler Offnungen 8 
strSmt, sonde rn sich unter der Wirkung der Drehung der Scha- 
-le 3 selbst dreht. 

unter der Wirkung des Vakuums wird iiber den Sanal 5 ***** 
in die Schale 3 eingesaugt, die die aus der Verzugsvorrich- 
tung 6 konmenden Easern 14 rgreift, und durch di Hillse 7 
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wird' das Etodis des einzufuhrenden' Garnet efchgesaugti - 

Die unter Xuftstroue'iniftrkung aiif die OberflSctie dea 
Abweisers 11 gelehgenden FasemlV trefien auf die Vand der 
Scheie 3 und gieiten auf deren ^o^iilkGl^' ^'khi-^'liiioiea- 
dier Drehung der Schale 3 sammein si oh. die Fasern. unter' der 
Wirkung der Fliehkraft in der Wandkrumraung der Schale 3, wo*^ 
hin auch das Ende des einzufiihrenden Garhes geiangt. Das Ende 
des Games dreht si oh zusanmen nit der Schale 3 und es war-" 
den an ihm kentinuierlich die Fasern 14 Von der" Sam&ed'fi-gb^h'e^ 
4 angedreht. 

Das so gevbnnene Gain 15 wirU 1 dnrbh ein-\fai»enpaar 13 
herausgezogeh und an di e Wibkelvorri chtung (nicht dargestelit) 
weitergeleitet. ■ « : 

Wahrend der Drehung ait der Schale und des Herausziehens 
aus der letzteren tritt das Garb: 15 ' Sit dein JLbveiser 11 in 
Beriihrung, der auf einea Lager 10 aufgestel.lt ist, und set it 

Der ithweiser 11 kaxm aufierdem noch unter der Virkung der 
Luft, d% sich im Inneren der Garnbildungssbhale 3 bei Drehung 
der letsteren dreht, sowie des Lurtstrahls rot ie ran, der zu~ 
sammen ait den Fasern 14 in die Schale 3 eingeeaugt Wird und 
unter #in»» bestinatea Winkel zur Oberfiatohe des Abweisers 11' 
gerichtet " 

Per Abvaiser 11 kann unter d r Wirkung der I«f t ailbin in 
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Drehung versetzt werden, .ohne d^fc r mit dem sich Tbewegen-v 
deir.Garn in Beruhrang kommt.. Dabei ±b%< £ clgendes ^u, bea^oterr.,,. ^ ^, 
sichtigen-^ M sich j^e^bal)*. der ;Spba- , r r 

le 3 drehenden Luft sowie dei? Luf t. welche- in .dije -.; Schale 3> zur- J 
saminen mit den JTasern 14 eingesatigt wird, .a^: % den^:A){iH(i^x:^. 
sowie Me B'xehgefirchwindi^ ^ - 

Abhangigkei t von der .Poro^ und der Konstrixktion de a: Abweisers „ , f r . 
p sowie von der Grofle des ,Spaltes 12 _ z^schenivdem: Abwqi^r; 11* : "V y*. 
und der Tnnenflache der Wande der : Schale J5 ver^d^m«>- ^ . 

Infolge der Brehung des Abweiserff 11 werden die- a^s/diant 
Xanal 5 auf die Oberf Iftche des Abweisers 11 gelaiigenclen Fa^ 
sem 14 zusatziich ausgebreitet und geradegeficbtet.' Diese 
geradegeriohteten Pasein werden nun bemnamgsios : tm 
kung der Pliehkraft auf die Sammelfiache der Schale 3 ge- 
schleudert und dorfc gieichmaBig verteilt. Badurch wiri. die 
Qiialitat des su erzeugenden Gaines wesentlich erhobfr und; 
I vermindert sich auch seine Bruchzahl . 
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Qll Zwlrn- und Garnbildungsvorrlchtung zum pneumome chani- 
achen Spinnen, bestehend aus einer la Gebause aufgestellten 
rotlerandan Garhbildungssohale alt Off nttngen sua Erzeugen elnes 
Teilvakuuas In derselben, elnen In brehung zii verse tzenden 7a- 
serabwelser, einea Kanal zua Sinfuhren von Pas em In die Schale. 
und einer Hulse, die ale Kanal zua Abftthren das Games aus der 
Schale dlent, da d u r c h gekennzeichnet, daB 
der Faserabwelser (11) alttels des Lagers (10) auf der Hiilse 
(7) v die ale Kanal zua Abfiihren des Games dlent, aontiert 1st* 

2. Verfahren zur Drehung des Abwelsers In der Zwirn- und 
Gambildungsvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch g e- 
kennze 1 chnet, daB der Abweiser (11) durch Beriihrung 
mlt dea slch bewegenden und drehenden Garn bel dessen Abfuhrung 
aus der Garnbildungsschale O) in Orehung yersetzt wird. 

5. Verfahren zur' Brehung des Abwelsers in der Zwlrn- und 
Garnbildungsvorrichtung nach Anspruch 1 und 2, dadurch 
ge k e n n z e 1 chnet, daB der Faaerabwelser durch die Luft, 
die slch la Tnnern der Garnbildungsschale (J) unter Einwirkung 
der Brehung der letzteren sowie durch den Luftstrahl, der alt 
Hilfe eines Teilvakuuas in der Schale in dleselbe zusamaen ait den 
Fas em eingesaugt wird und -..unter einem Winkel zu der Oberflaohe 
des Abwelsers gericbtet 1st in Drehung versetzt wird. 
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